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1. Цели и задачи дисциплины 

 

Рабочая программа дисциплины «Материаловедение. Технология конструкцион-

ных материалов» (Б1.О.21) (далее – дисциплина) составлена в соответствии с требования-

ми федерального государственного образовательного стандарта высшего образования по 

направлению подготовки 23.03.03 «Эксплуатация транспортно-технологических машин и 

комплексов» (далее – ФГОС ВО), утвержденного 07 августа 2020 г., приказ Министерства 

образования и науки Российской Федерации № 916, с учетом профессионального стандар-

та 33.005 «Специалист по техническому диагностированию и контролю технического со-

стояния автотранспортных средств при периодическом техническом осмотре», утвержден 

приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 23 марта 

2015 г. № 187н. 

Целью изучения дисциплины является ознакомление студентов с конструкцион-

ными материалами, сплавами и их свойствами, теоретическими и технологическими осно-

вами производства различных материалов, методами получения из них заготовок и дета-

лей машин. 

Для достижения цели дисциплины решаются следующие задачи: 

- изучение физической сущности явлений, происходящих в материалах при воз-

действии на них различных факторов в условиях производства и эксплуатации и показать 

их влияние на свойства материалов;  

- установление зависимостей между составом, строением и свойствами материа-

лов;  

- изучение теорию и практику различных способов упрочнения материалов, обес-

печивающих высокую надежность и долговечность деталей машин, инструмента и других 

изделий; 

- изучение основных групп металлических и неметаллических материалов, их 

свойств и области применения; 

- получение представлений о способах производства материалов; 

- изучение основных сведений о технологических процессах литья, обработки 

давлением, сварки и пайки, обработки резанием, их принципиальных схемах, применяе-

мом оборудовании и инструментах; 

- освоение принципов выбора методов изготовления заготовок и деталей машин в 

зависимости от их материала, условий работы и особенностей конструкции и других фак-

торов, включая экономические. 

- изучение эксплуатационных материалов. 

 

2. Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине, соотнесен-

ных с установленными в образовательной программе индикаторами достижения 

компетенций 

Планируемыми результатами обучения по дисциплине (модулю) является форми-

рование у обучающихся компетенций и/или части компетенций. Сформированность ком-

петенций и/или части компетенций оценивается с помощью индикаторов достижения 

компетенций. 

В рамках изучения дисциплины (модуля) осуществляется практическая подготов-

ка обучающихся к будущей профессиональной деятельности. Результатом обучения по 

дисциплине является формирования у обучающихся практических навыков: 

− знает требования к технологическому проектированию организаций автомобильно-

го профиля. 

Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине, соотнесенных с уста-

новленными в программе бакалавриата индикаторами достижения компетенций 



 

Таблица 2.1. 

Индикаторы достижения 

компетенций 
Результаты обучения по дисциплине (модулю) 

ОПК-5. Способен принимать обоснованные технические решения, выбирать эффектив-

ные и безопасные технические средства и технологии при решении задач профессио-

нальной деятельности 

ОПК-5.1.1 Знает эффектив-

ные и безопасные техноло-

гии конструкционных и 

эксплуатационных материа-

лов, применяемых при ре-

шении задач профессио-

нальной деятельности 

Обучающийся знает:  

 

- конструкционные материалы; 

- эксплуатационные материалы; 

- технология обработки материалов 

ОПК-5.2.5 Умеет применять 

законы материаловедения 

для принятия обоснованных 

технических решений в 

профессиональной деятель-

ности 

Обучающийся умеет: 

- проектирование технологических процессов изготовле-

ния деталей машин 

 

3. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образова-

тельной программы 

Дисциплина относится к части, формируемой участниками образовательных от-

ношений блока 1 «Дисциплины (модули)».  

4. Объем дисциплины и виды учебной работы 

Для очной формы обучения  

Таблица 4.1. 

Вид учебной работы 
Всего  

часов 

Семестр 

3 4 5 

Модуль1 Модуль2 Модуль3 

Контактная работа (по видам учебных 

занятий) 

В том числе: 

176 

 

64 

 

64 

 

48 

 

 лекции (Л) 80 32 32 16 

 практические занятия (ПЗ) 16 - 16 - 

 лабораторные работы (ЛР) 64 32 16 32 

Самостоятельная работа (СРС) (всего) 140 40 80 56 

Контроль 44 4 36 4 

Форма контроля (промежуточной атте-

стации) 
 З Э, КП З 

Общая трудоемкость: час / з.е. 396/11 108/3 180/5 108/3 



Для заочной формы обучения  

Таблица 4.2. 

Вид учебной работы 
Всего  

часов 

Курс 

2 3 

Модуль1 Модуль2 Модуль3 

Контактная работа (по видам учебных за-

нятий) 

В том числе: 

 

40 

 

12 

 

16 

 

 

12 

 лекции (Л) 18 6 8 4 

 практические занятия (ПЗ) 4 - 4 - 

 лабораторные работы (ЛР) 18 6 4 8 

Самостоятельная работа (СРС) (всего) 339 92 155 92 

Контроль 17 4 9 4 

Форма контроля (промежуточной аттеста-

ции) 
З,Э,КП З  Э,КП 

З 

Общая трудоемкость: час / з.е. 396/11 108/3 180/5 108/3 

Примечание: «Форма контроля» – экзамен (Э), зачет (З), курсовой проект (КП)  

 

5. Структура и содержание дисциплины  

5.1. Разделы дисциплины и содержание рассматриваемых вопросов 

Для очной формы обучения 

Таблица 5.1 

№ 

п/п 

Наименование 

раздела дисци-

плины 

Содержание раздела 
Индикаторы 

достижения 

компетенций 

Модуль 1 (3 семестр) 

1 Материаловедение. 

Лекция 1. Методы исследования каче-

ства металла. 

Лекция 2. Атомно-кристаллическое 

строение металлов и сплавов. 
Лекция 3. Кристаллизация металлов и 

сплавов. Теория сплавов (4 ч) 
Лекция 4. Железоуглеродистые сплавы 

(4 ч) 
Лекция 5. Теория термической обра-

ботки (4 ч). 

Лекция 6. Технология термообработки 

(4ч). 
Лекция 7. Поверхностное упрочнение. 

Лекция 8. Легированные стали и спла-

вы (4 ч). 
Лекция 9. Цветные металлы и сплавы 

(4 ч). 
Лекция 10. Неметаллические материа-

лы.  

 

ОПК-5.1.1 
  



№ 

п/п 

Наименование 

раздела дисци-

плины 

Содержание раздела 
Индикаторы 

достижения 

компетенций 

Лабораторная работа 1. Определение 

типа металлического материала в со-

стоянии поставки. 

Лабораторная работа 2. Макроскопи-

ческий анализ металлов и сплавов  
Лабораторная работа 3. Исследование 

твердости углеродистых сталей. 

Лабораторная работа 4.  
Исследование микроструктуры метал-

лов и сплавов. 

Лабораторная работа 5. Диаграмма 

состояния железо-углерод  

Лабораторная работа 6. Стабильные и 

некоторые особые структуры стали  
Лабораторная работа 7. Исследование 

структуры и свойств чугунов 

Лабораторная работа 8. Исследование 

метастабильных структур сталей 

Лабораторная работа 9. Определение 

критических точек и состава сталей. 

Лабораторная работа 10. Поверхност-

ное упрочнение стали. 

Лабораторная работа 11. Конструкци-

онные легированные стали. 

Лабораторная работа 12. Инструмен-

тальные стали и твердые сплавы. 

Лабораторная работа 13. Структура и 

свойства алюминия и его сплавов. 

Лабораторная работа 14. Влияние на 

механические свойства алюминиевых 

сплавов обработки на возврат. 

Лабораторная работа 15. Структура и 

свойства сплавов цветных металлов. 

Лабораторная работа 16. Определение 

свойств и особенностей неметалличе-

ских материалов. 

 

ОПК-5.1.1 

 

Самостоятельная работа. 
Обучающиеся самостоятельно изучают 

диаграмму состояния Fe-Fe3C; меха-

низм и кинетику фазовых и структур-

ных превращений, происходящих при 

нагревании и охлаждении; основные 

разновидности термообработки полу-

фабрикатов и готовых изделий, охла-

ждающие среды и их характеристики. 
 

 

ОПК-5.1.1 
 



№ 

п/п 

Наименование 

раздела дисци-

плины 

Содержание раздела 
Индикаторы 

достижения 

компетенций 

Модуль 2 (4 семестр) 

1 

Производство чер-

ных и цветных ме-

таллов. 

Лекция 1. Металлургия чугуна, до-

менный процесс, производство литей-

ного чугуна. 

Лекция 2. Металлургия цветных ме-

таллов. 

ОПК-5.1.1 

2 
Способы получения 

заготовок 

Лекция 3. Технология получения за-

готовок. 

Лекция 4. Методы производства ме-

таллокерамических композиционных 

материалов. 

ОПК-5.1.1, 

ОПК-5.2.5 

3 
Обработка метал-

лов давлением 

Лекция 5. Способы обработки давле-

нием-прокатка и волочение 

Лекция 6. Способы обработки давле-

нием-прессовка, ковка и штамповка 

Лабораторная работа №1. Способы 

обработки металлов давлением. 

ОПК-5.1.1, 

ОПК-5.2.5 

4 

Производство не-

разъёмных соеди-

нений 

Лекция 7. Способы получения нераз-

рывных соединений, физические ос-

новы сварочных процессов 

Лекция 8. Виды электродуговой 

сварки и газовая сварка 

Лекция 9. Сварка: - холодная, взры-

вом, трением. Пайка металлов. 

Практическое занятие №1. Физиче-

ские и электрические свойства сва-

рочной дуги 

Практическое занятие №2. Электри-

ческая контактная сварка 

Практическое занятие №3. Источ-

ники питания электродуговой сварки 

ОПК-5.1.1 

5 

Обработка резани-

ем, как технологи-

ческий метод обра-

ботки деталей ма-

шин 

Лекция 10. Технологическая система 

механической обработки. Виды обра-

ботки резанием 

Лекция 11. Рабочий процесс. Техно-

логические среды. 

Лекция 12. Качество обработанной 

поверхности Показатели качества. 

Лабораторная работа №2. Исследо-

вание зависимостей силы резания и 

температуры от параметров процесса 

обработки (4 часа)  

Лабораторная работа №3. Изучение 

конструкции и кинематической схемы 

токарного станка. 

Практическое занятие №4 Геомет-

рические параметры токарного резца 

(4 часа) 

Самостоятельная работа. Выполня-

ОПК-5.1.1. 

ОПК-5.2.5 



№ 

п/п 

Наименование 

раздела дисци-

плины 

Содержание раздела 
Индикаторы 

достижения 

компетенций 

ется, как домашняя работа в виде ре-

ферата по индивидуальному заданию, 

выданным преподавателем на тему: 

«Оценка эффективности ТП контроля 

и ремонта ПС жд» 

 

6 

Проектированию 

технологических 

процессов механи-

ческой обработки 

Лекция 13. Технологические процес-

сы механической обработки 

Лабораторная работа №4. Изучение 

конструкции и кинематической схемы 

сверлильного и строгального станка. 

Практическое занятие №5. Пас-

портные расчеты по механике токар-

ного станка 

Самостоятельная работа. Выполне-

ние курсового проекта по теме: «Рас-

чет параметров РР при механической 

обработке деталей ПС»», по индиви-

дуальному заданию согласно методи-

ческих указаний, выложенных в СДО 

ОПК-5.1.1. 

ОПК-5.2.5 

7 
Методы лезвийной 

обработки 

Лекция 14. Методы лезвийной обра-

ботки осевым инструментом 

Лекция 15. Фрезерование. Обработка 

зубчатых колес. 

Лабораторная работа №5. Изучение 

конструкции и кинематической схемы 

фрезерного станка. 

Лабораторная работа №6. Изучение 

методов зубонарезания и оборудова-

ния для их реализации. (4 часа) 

Практическое занятие №6. Изучение 

конструкции универсальной дели-

тельной головки (4 часа) 

Самостоятельная работа. Выполне-

ние курсового проекта по теме: «Рас-

чет параметров РР при механической 

обработке деталей ПС», по индивиду-

альному заданию согласно методиче-

ских указаний, выложенных в СДО 

ОПК-5.1.1. 

ОПК-5.2.5 

8 
Абразивная и другие 

виды обработки заго-

товок 

Лекция 16 Абразивная обработка. 

Электрофизические и электрохимиче-

ские методы обработки 

ОПК-5.1.1 

Модуль 3 (5 семестр) 



№ 

п/п 

Наименование 

раздела дисци-

плины 

Содержание раздела 
Индикаторы 

достижения 

компетенций 

1 
 Эксплуатацион-

ные материалы . 

Лекция 1. Введение 
Лекция 2. Бензиновые топлива 
Лекция 3. Дизельные топлива 
Лекция 4. Газообразные и альтерна-

тивные топлива 

Лекция 5. Масла 
Лекция 6. Пластичные смазки 
Лекция 7. Специальные жидкости 
Лекция 8. Экономическое и экологиче-

ское обоснование применения эксплуа-

тационных материалов 

ОПК-5.1.1  

Лабораторная работа 1. Определение 

вида и свойств бензинового топлива (4 

ч) 
Лабораторная работа 2. Определение 

вида и свойств дизельного топлива (4 ч) 
Лабораторная работа 3. Оценка каче-

ственных свойств моторного масла (6 

ч) 

Лабораторная работа 4. Установление 

физико-химических характеристик ма-

сел (6 ч) 

Лабораторная работа 5. Определение 

и корректировка качества антифриза (6 

ч) 
Лабораторная работа 6. Измерение 

параметров качества тормозной жидко-

сти и электролита (6 ч) 

ОПК-5.1.1 

Самостоятельная работа. 

Подготовка рефератов по индивиду-

альным темам, выданных преподавате-

лем 

ОПК-5.1.1  

 

Для заочной формы обучения: 

Таблица 5.2. 

№ 

п/п 

Наименование раз-

дела дисциплины 
Содержание раздела 

Индикаторы 

достижения 

компетенций 

Модуль 1 (2 курс) 

1 Материаловедение. 

Лекция 1. Кристаллизация металлов и 

сплавов. Теория сплавов  
Лекция 2. Железоуглеродистые сплавы  

Лекция 3. Теория термической обработ-

ки  

Лабораторная работа 1. Исследование 

микроструктуры металлов и сплавов. 

ОПК-5.1.1  



№ 

п/п 

Наименование раз-

дела дисциплины 
Содержание раздела 

Индикаторы 

достижения 

компетенций 

Лабораторная работа 2. Стабильные и 

некоторые особые структуры стали  

Лабораторная работа 3. Исследование 

структуры и свойств чугунов 

ОПК-5.1.1   

Самостоятельная работа. 
Обучающиеся самостоятельно изучают 

диаграмму состояния Fe-Fe3C; механизм 

и кинетику фазовых и структурных пре-

вращений, происходящих при нагревании 

и охлаждении; основные разновидности 

термообработки полуфабрикатов и гото-

вых изделий, охлаждающие среды и их 

характеристики; цветные металлы и не-

металлические материалы. 

ОПК-5.1.1  

Модуль 2 (3 курс) 

1 

Производство чер-

ных и цветных ме-

таллов. 

Лекция 1. Металлургия чугуна, домен-

ный процесс, производство литейного 

чугуна. 

Самостоятельная работа. 
Обучающиеся самостоятельно изучают 

следующие темы: 

1. Металлургия цветных металлов. 2. 

Технология получения заготовок. 3. Ме-

тоды производства металлокерамических 

композиционных материалов. 4. Способы 

обработки давлением-прокатка и волоче-

ние. 5. Способы обработки давлением-

прессовка, ковка и штамповка.  

 

ОПК-5.1.1, 

ОПК-5.2.5 

2 
Способы получения 

заготовок 

3 
Обработка металлов 

давлением 

4 

Производство не-

разъёмных соедине-

ний 

Лекция 2. Способы получения нераз-

рывных соединений, физические основы 

сварочных процессов 

Практическое занятие №1. Физические 

и электрические свойства сварочной дуги 

Самостоятельная работа. 
Обучающиеся самостоятельно изучают 

следующие темы: 

1. Виды электродуговой сварки и газовая 

сварка. 2. Сварка: - холодная, взрывом, 

трением. Пайка металлов. 

ОПК-5.1.1 

5 

Обработка резанием, 

как технологический 

метод обработки де-

талей машин 

Лекция 3. Технологическая система ме-

ханической обработки. Виды обработки 

резанием 

Лабораторная работа №1. Изучение 

ОПК-5.1.1. 

ОПК-5.2.5 



№ 

п/п 

Наименование раз-

дела дисциплины 
Содержание раздела 

Индикаторы 

достижения 

компетенций 

6 

Проектированию 

технологических 

процессов механиче-

ской обработки 

конструкции и кинематической схемы 

токарного станка. 

Практическое занятие №2. Геометриче-

ские параметры токарного резца. 

Лекция 4. Технологические процессы 

механической обработки 

Лабораторная работа №2. Изучение 

конструкции и кинематической схемы 

сверлильного и строгального станка. 

Самостоятельная работа.  

Выполнение курсового проекта на тему 

«Проектирование технологических про-

цессов изготовления деталей машин», 

согласно индивидуального задания. 

Обучающиеся самостоятельно изучают 

следующие темы: 

1. Рабочий процесс. Технологические 

среды. 2. Качество обработанной поверх-

ности Показатели качества. 

ОПК-5.1.1. 

ОПК-5.2.5 

7 
Методы лезвийной 

обработки 

 

Самостоятельная работа.  

Выполнение курсового проекта на тему 

«Проектирование технологических про-

цессов изготовления деталей машин», 

согласно индивидуального задания. 

Обучающиеся самостоятельно изучают 

следующие темы: 

1. Технологические процессы механиче-

ской обработки. 2. Методы лезвийной 

обработки осевым инструментом. 3. Фре-

зерование. Обработка зубчатых колес. 4. 

Абразивная обработка. Электрофизиче-

ские и электрохимические методы обра-

ботки. 

ОПК-5.2.5 

ОПК-5.1.1 

8 

Абразивная и другие 

виды обработки за-

готовок 

Модуль 3 (3 курс) 

1 
Эксплуатационные 

материалы  

Лекция 1. Основные эксплуатационные 

свойства топлив и масел 
Лекция 2. Основные эксплуатационные 

свойства специальных жидкостей 

ОПК-5.1.1 

Лабораторная работа 1. Определение 

вида и свойств бензинового топлива (4 ч) 
Лабораторная работа 2. Оценка каче-

ственных свойств моторного масла (4 ч) 

ОПК-5.1.1 

Самостоятельная работа.  

Подготовка рефератов по индивидуаль-

ным темам, выданных преподавателем 

ОПК-5.1.1 

 

 



 

5.2. Разделы дисциплины и виды занятий 

Для очной формы обучения:  

Таблица 5.3 

№ 

п/п 

Наименование раздела  

дисциплины 
Л ПЗ ЛР СРС Всего 

1 Материаловедение 32 - 32 40 104 

2 Производство черных и цветных 

металлов  
4 - - - 4 

3 Способы получения заготовок 4 - - - 4 

4 Обработка металлов давлением 4 - 2  6 

5 Производство неразъёмных со-

единений 
6 6 - - 12 

6 
Обработка резанием, как техноло-

гический метод обработки дета-

лей машин 

6 4 6 30 46 

7 

Проектированию технологиче-

ских процессов механической 

обработки 

2 2 2 30 36 

8 Методы лезвийной обработки 4 4 6 20 34 

9 
Абразивная и другие виды обра-

ботки заготовок 
2 

- - - 
2 

10 Эксплуатационные материалы 16  - 32 56 104 

 Итого 80 16 80 176 352 

Контроль 44 

Всего (общая трудоемкость, час.)  396 

 

Для заочной формы обучения:  

Таблица 5.4 

№ 

п/п 

Наименование раздела  

дисциплины 
Л ПЗ ЛР СРС Всего 

1 Материаловедение 6 - 6 92 104 

2 
Производство черных и цветных 

металлов  
2 - - 20 22 

3 Способы получения заготовок - - - 20 20 



№ 

п/п 

Наименование раздела  

дисциплины 
Л ПЗ ЛР СРС Всего 

4 Обработка металлов давлением 2 - - 20 22 

5 Производство неразъёмных со-

единений 
2 2 - 20 22 

6 
Обработка резанием, как техноло-

гический метод обработки дета-

лей машин 

2 2 4 20 28 

7 

Проектированию технологиче-

ских процессов механической 

обработки 
2 - - 20 22 

8 Методы лезвийной обработки 
- - - 20 20 

9 
Абразивная и другие виды обра-

ботки заготовок - - - 15 15 

10 Эксплуатационные материалы . 
4 - 8 92 104 

 Итого 18 4 18 339 379 

Контроль 17 

Всего (общая трудоемкость, час.)  396 

 

6. Оценочные материалы для проведения текущего контроля успеваемости и  

промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине 

Оценочные материалы по дисциплине являются неотъемлемой частью рабочей 

программы и представлены отдельным документом, рассмотренным на заседании кафед-

ры и утвержденным заведующим кафедрой. 

 

7. Методические указания для обучающихся по освоению дисциплины 

Порядок изучения дисциплины следующий: 

1. Освоение разделов дисциплины производится в порядке, приведенном в 

разделе 5 «Содержание и структура дисциплины». Обучающийся должен освоить все раз-

делы дисциплины, используя методические материалы дисциплины, а также учебно-

методическое обеспечение, приведенное в разделе 8 рабочей программы.  

2. Для формирования компетенций обучающийся должен представить выпол-

ненные задания, необходимые для оценки знаний, умений, навыков и (или) опыта дея-

тельности, предусмотренные текущим контролем успеваемости (см. оценочные материа-

лы по дисциплине). 

3. По итогам текущего контроля успеваемости по дисциплине, обучающийся 

должен пройти промежуточную аттестацию (см. оценочные материалы по дисциплине). 

 

 

 

 



8. Описание материально-технического и учебно-методического обеспечения, необ-

ходимого для реализации образовательной программы по дисциплине 

8.1 Материально-техническая база обеспечивает проведение всех видов учебных 

занятий, предусмотренных учебным планом по данному направлению подготовки и соот-

ветствует действующим санитарным и противопожарным нормам и правилам. 

Она содержит: 

- помещения для проведения лабораторных работ, укомплектованных специальной 

учебно-лабораторной мебелью, лабораторным оборудованием, лабораторными стендами, 

специализированными измерительными средствами в соответствии с перечнем лабора-

торных работ, соответствующие действующим противопожарным правилам и нормам. 

- помещение для проведения лекционных, укомплектованное специализированной 

учебной мебелью и техническими средствами обучения, служащими для представления 

учебной информации большой аудитории (настенным экраном с дистанционным управле-

нием, подвижной маркерной доской, считывающим устройством для передачи информа-

ции в компьютер, мультимедийным проектором и другими информационно-

демонстрационными средствами), соответствующие действующим противопожарным 

правилам и нормам. 

- помещения для проведения групповых и индивидуальных консультаций, соответ-

ствующие действующим противопожарным правилам и нормам. 

- помещения для проведения текущего контроля и промежуточной аттестации, со-

ответствующие действующим противопожарным правилам и нормам. 

- помещения для самостоятельной работы, соответствующие действующим проти-

вопожарным правилам и нормам. 

8.2 Университет обеспечен необходимым комплектом лицензионного и свободно 

распространяемого программного обеспечения, в том числе отечественного производства. 

Перечень лицензионных программ представлен на внутреннем портале ФГБОУ ВО 

ПГУПС по адресу http://eaisu.pgups.edu.mps/info/prog/ 

8.3 Перечень основной учебной литературы, необходимой для освоения дисципли-

ны: 

1. Арзамасов В.Б.  Материаловедение [Текст]: учеб. / В.Б. Арзамасов, А.А. Черепа-

хин. - М.: Экзамен, 2009. - 350 с.: ил. - (Учебник для вузов). - ISBN 978-5-377-01772-1. 

2. Гуляев А.П. Металловедение [Текст]: учеб. / А.П. Гуляев, А.А. Гуляев. - 7-е изд., 

перераб. и доп. - М.: Альянс, 2011. - 643 с.: цв.ил. - ISBN 978-5-903034-98-7. 

3. Материаловедение и технология конструкционных материалов : Учебник /  

О. С. Валинский, А. А. Воробьев, С. В. Урушев [и др.]. – Москва : ФГБУ ДПО "Учебно-

методический центр по образованию на железнодорожном транспорте", 2024. – 432 с. – 

ISBN 978-5-907695-68-9.  

4. Солнцев, Ю.П. Материаловедение [Текст]: учеб. для вузов / Ю.П. Солнцев, Е.И. 

Пряхин; ред. Ю.П. Солнцев. - 4-е изд., перераб. и доп. - СПб: Химиздат, 2007. - 784 с.: ил. 

- ISBN 5-93808-131-9. 

5. Арзамасов В.Б. Материаловедение и ТКМ [Текст]: учеб. /В.Б. Арзамасов, А.А. 

Черепахин – М.: Академия, 2007. – 446 с. ил. – ISBN 978-5-7695-4186-5. 

6. Материаловедение [Текст]: учебное пособие к лабораторным работам. Часть 1 / 

Д.А. Жуков, Д.П. Кононов, Н.Ю. Шадрина, А.А. Соболев. – СПб.: ПГУПС, 2011. – 74 с. 

 

http://eaisu.pgups.edu.mps/info/prog/


8.4 Перечень дополнительной учебной литературы, необходимой для освоения 

дисциплины: 

1. Готтштайн Г. Физико-химические основы материаловедения [Текст] /  

Г. Готтштайн; пер. с англ. К.Н. Золотовой, Д.О. Чаркина; под ред. В.П. Зломанова. – М.: 

БИНОМ. Лаборатория знаний, 2009. – 400 с. -  ISBN 978-5-94774-769-0. 

2. Журавлев В. Н. Машиностроительные стали [Текст]: справочник /  

В.Н. Журавлев, О.И. Николаева. - 4-е изд., перераб. и доп. - М.: Машиностроение, 1992. - 

480 с. - ISBN 5-217-01306-0. 

3. Курдюмов А.В. и др. Производство отливок и сплавов цветных металлов [Текст]: 

М.: МИСиС. 1996. 504 с. ISBN: 5-87623-019-7 

4. Международный транслятор современных сталей и сплавов: Россия. США. Ев-

ропейские страны. Япония [Текст]: справочное издание / Под ред. Вс. Кершенбаума. - М.: 

[б.и.], 1992 - 1995. 

   Т.1 / Авт. кол. В. М. Белявская, М. С. Блантер, В. Я. Кершенбаум и др.; Союз 

научных и инженерных объединений, Центр Наука и Техника, Russian-American 

Enterprise, Shape. - 1992. - 1102 с. + 2 л. - (Международная инженерная энциклопедия). 

5. Паршин А.М. Радиационная повреждаемость и работоспособность конструкци-

онных материалов [Текст]: Под редакцией Паршина А.М. и Платонова П.А. СПб: Поли-

техника. 1997. - ISBN 5-7325-0426-5. 

6. Стерин И.С. Машиностроительные материалы. Основы металловедения и терми-

ческой обработки [Текст] / И.С.Стерин. – СПб: Политехника, 2003. -344 с. - ISBN 5-7325-

0636-5. 

7. Лахтин Ю.М., Леонтьева В.П. Материаловедение. Учебник для высших техниче-

ских учебных заведений. - М., изд-во «Альянс», 2011. 528 с. 

8. Материаловедение и технология конструкционных материалов для железнодо-

рожной техники [Текст]: учеб. для вузов ж.-д. трансп./ Н. Н. Воронин [и др.]; ред. Н. Н. 

Воронин. - М.: Маршрут, 2004. - 454 с.: ил. - (Высшее профессиональное образование). – 

ISBN 5-89035-127-3. 

9. Технология конструкционных материалов: учеб/ А. М. Дальский [и др.]; ред. А. 

М. Дальский. [Текст] - 5-е изд., испр. - М.: Машиностроение, 2004. - 511 с. - (Для вузов). – 

ISBN 5-217-03198-0. 

10. Технология конструкционных материалов [Текст]: учеб. пособие/ А. Г. Алексе-

ев [и др.]; ред.: М. А. Шатерин. - СПб: Политехника, 2005. - 596 с.: ил. - (Учебное пособие 

для вузов). – ISBN 5-7325-0734-5. 

8.5 Перечень нормативно-правовой документации, необходимой для освоения дис-

циплины 

1. ГОСТ 25761-83 Виды обработки резанием. Термины и определения общих по-

нятий. 

2. ГОСТ 25762-83 Обработка резанием. Термины определения и обозначения об-

щих понятий. 

3. ГОСТ 25751-83 Инструменты режущие. Термины и определения общих поня-

тий. 

4. ГОСТ 3882-74 Сплавы твердые спеченные. Марки. 

5. ГОСТ Р 50427-92 Сверла спиральные. Термины, определения и типы 

6. ГОСТ 885-77 Сверла спиральные. Диаметры. 

7. ГОСТ 23505-79 Обработка абразивная. Термины и определения. 

http://www.setbook.ru/books/publishers/publisher1409.html


8. ГОСТ 5264-80 Ручная дуговая сварка. Соединения сварные. Основные типы, 

конструктивные элементы и размеры. 

9. ГОСТ 8713-79 Сварка под флюсом. Соединения сварные. Основные типы, кон-

структивные элементы и размеры. 

8.6 Перечень ресурсов информационно-телекоммуникационной сети «Интернет», 

необходимых для освоения дисциплины 

 

1. Личный кабинет обучающегося и электронная информационно-образовательная 

среда. [Электронный ресурс]. – Режим доступа: http://sdo.pgups.ru/ (для доступа к полно-

текстовым документам требуется авторизация). 

2. Богодухов С.И., Синюхин А.В., Козик Е.С. Курс материаловедения в вопросах и 

ответах [Электронный ресурс]: 3-е изд., испр. и доп. - М.: «Машиностроение», 2010. – 352 

с. – ISBN 978-5-94275-530-0. URL: http://e.lanbook.com/view/book/718/ 

3. Галимов Э.Р., Тарасенко Л.В., Унчикова М.В., Абдуллин А.Л. Материаловедение 

для транспортного машиностроения [Электронный ресурс]: - СПб: «Лань», 2013. – 448 с. – 

ISBN 978-5-8114-1527-4. URL: http://e.lanbook.com/view/book/30195/ 

4. Зарембо Е.Г. Материаловедение [Электронный ресурс]: учебное иллюстрирован-

ное пособие. – М.: «УМЦ ЖДТ», 2009. – 49 с. – ISBN 975-5-9994-0047-5. URL: 

http://e.lanbook.com/view/book/35789/ 

5. Алексеев Г.В., Бриденко И.И., Вологжанина С.А. Виртуальный лабораторный 

практикум по курсу «Материаловедение» [Электронный ресурс]: - СПб: «Лань», 2013. – 

208 с. – ISBN 978-5-8114-1516-8. URL: http://e.lanbook.com/view/book/47615/ 

6. Воронин Н.Н., Зарембо Е.Г. Технология конструкционных материалов [Элек-

тронный ресурс]. учебн. илл. пособие для вузов, техникумов и колледжей и для професси-

ональной подготовки работников железнодорожного транспорта. М.: изд-во: «УМЦ 

ЖДТ», 2013. – 72 с. - ISBN 978-5-89035-633-8. URL: http://e.lanbook.com/view/book/      

7. Быковский О.Г., Петренко В.Р., Пешков В.В. Справочник сварщика. [Электрон-

ный ресурс]: - М.: «Машиностроение», 2011. – 336 с. - ISBN 978-5-94275-557-7. URL: 

http://e.lanbook.com/view/book/ 

 

8.7 Другие издания, необходимые для освоения дисциплины 

При освоении данной дисциплины другие издания не используются. 
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